
ARI CONLIFT 冷凝水回收泵

机械式冷凝水回收泵

DN25 – 80，PN16，对焊连接

容量： 16.5-20 升

特性：

 自动工作，能自动匹配冷凝水液位

 坚固耐久的设计

 不锈钢内部部件

 长寿命的 X-750 铬镍铁合金弹簧

 高强度疲劳泵体设计

 不需手动设定操作

 低充水高度

 无泄漏设计

可选：

L型立式底座设计
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部件尺寸图

Fig.691-1,带焊接法兰

可选：L型支架

型号 公称压力 材质 口径(进口/

出口)

工作压力 工作温度 允许最大工

作压差

用于控制器

82.691 PN16 泵体：P235GH,

P250GH,P265GH,

泵盖：P250GH

DN25/DN25

DN40/DN40

DN50/DN50

DN80/DN50

最 小 ：

-0.8barg

最大：10barg

最小：-10

最大：200

10bar R10

连接方式 （其他连接方式可询问 ）

法兰 -1 -----------根据 DIN2533 或 DIN EN 1092-1(PN16),ANSI 150 法兰钻孔可要求。

驱动蒸汽 -----------根据 EN10266-1,Rp1/2”.

排气 -----------根据 EN10266-1,Rp1”.

流体输送

2组液体，粘度 0.85-1.15kg/dm3

安装位置

标准 水平 要求充水高度（从泵的底部标记上）：

 600mm

 640mm 带底部 L型脚

选项

L型底部安装架

泵工作循环电子计数器

绝缘保温套
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部件号 备件 描述 材质

1 泵体 高温特殊钢

17 X 垫片 石墨

24.16 X (控制组件) 浮球 1.4301

24.44 泵盖 高温特殊钢

24.48-24.5- 转换架，变换杆 1.4059

24.53-24.57 阀座，阀杆 马氏体不锈钢

24.60-24.61 弹簧组件 X-750 合金

24.59 螺栓 不锈钢

24.62 螺栓（安全杆） 不锈钢

27 内六角螺丝 A4-70 钢

49 X 密封圈 不锈钢

50 螺丝插头 5.6

84 X 止回阀 1.4408

85 法兰 1.0460

86 X 垫片 石墨
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应用

ARI-CONLIFT BR691 是无需供电的浮球操作冷凝水回收泵

它通常用于从一个较低位置点或者较低压力的系统泵送介质到一个较高位置点或者较高压力的系统。

蒸汽、压缩空气或者惰性气体度可以作为驱动介质。

备注

我们推荐的驱动介质压力比期望达到的背压高 2bar,确保介质中的能量能被最佳利用上。

如果使用压缩空气输送冷的冷凝水，低温环境下排气管道可能会结冰，因此泵送的流量会减少。

选型

为了选择够用最小的回收泵口径，下面信息必须提供：

 流量

 驱动介质

 驱动介质压力

 充水压头

 总的背压

为了计算准确总的背压多少，下面信息必须提供：

 泵和集水总管的高度差

 给水管的过压

 输送管道的压力阻

为了计算输送管道的压力阻抗，必须知道每个工作单程的流量：

两者中的低值

DN25/25 泵 9 m3/h

DN40/40 泵 18 m3/h 或 6 倍冷凝水量

DN50/50 泵 33 m3/h

DN80/50 泵 33 m3/h

如果管道的阻力大于期望的数值，推荐使用较大的口径或更短的输送管道。

修正系数：驱动介质

背压：驱动介质压力的百分比作为背压

背压 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90%

修 正 系

数

1.04 1.07 1.1 1.13 1.17 1.22 1.28 1.35

消耗量：驱动介质

蒸汽/压缩空气每泵送 1000L 水的消耗量

背压 0.5bar 1.0bar 2.0bar 3.5bar 5.5bar 8.0bar

蒸汽消耗 kg 3.8 4.3 5.3 6.7 8.2 11.1

压空消耗 M3 4.5 5.4 7.2 9.9 12.6 18
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